Mechanische Eigenschaften
von Stahlen

Caractéristiques mécaniques
des aciers

Anmerkung:

Die «europdaischen» Kurznamen sind wichtig fur die
Materialbestellung. Zum Aufbau der Bezeichnungen

siehe SIA 263 Ziffer 1.2.7 und SZS-Publikation B2.1.

Remarque:

Les abréviations «européennes» sont importantes lors
de la commande de matériaux. Pour leur signification,

voir SIA 263 chiffre 1.2.7 et la publication SZS B2.1.

Stahlsorte Zahigkeitspriufung Minimale Bruchdehnung Grenzspannungen in
Kurzname Kerbschlagarbeit in Joule in % fur Proportionalproben N/mm?Z (SIA 263, Tab. 1),
@ (L, =5,65\/A,) ||in Klammern fur Dicken
Nuance d'acier | Essai de résilience Allongement minimal en % 40 mm < t <100 mm
Abréviation Energie de rupture en Joule sur éprouvette proportionnelle
Contrazintes limites en
bei Temp. | Nenndicken in mm | Probe | fir Nenndicken in mm eNrﬁrt]:(;npa(rSelrﬁﬁssés%%l}r)’
atemp. epaiss. nom. en mm X pour les ep. nom. en mm ép. 40 mm <t <100 mm
[°C] > 10 >150 €prouv.|> 3 >40 > 63 >100 >150
<150 <250 =40 =63 <100 =150 =250 fy Ty fu
Baustéahle (EN 10025-2)
Aciers de construction (EN 10025-2)
g%ggjg @ 28 g; g; long. |26 25 24 22 21 235 135 360
523572 ® -20 27 27 trans.|24 23 22 22 21 (215) (124) (360)
A @ 2 o o long. |23 22 21 19 18 275 | 160 | 430
27532 ®® -20 27 27 trans.|21 20 19 19 18 (255) (147) (410)
S355JR @ 20 27 27
S355J0 0 27 27 long. |22 21 20 18 17 355 205 510
$355J2 ®| 20 27 27 trans.|20 19 18 18 17 (335) | (193) | (470)
S355K2 ®| -20 40 33
450 260 550
S450J0 ® 0 27 - long. |17 17 17 17 - (410) (237) (550)
Hochgekohlte Stéhle (EN 10025-2)
Aciers a haute teneur en carbone (EN 10025-2)
E295 (@) kei long. |20 19 18 16 15 295 170 490
eine Anforderungen
E335 ) aucune exigence 9 long. |16 15 14 12 11 335 195 590
E360 (@) long. |11 10 9 8 7 360 210 690
Feinkornbaustéahle (EN 10025-3/-4)
Acier de construction a grains fins (EN 10025-3/-4)
Priiftemperatur in °C S275 275 160 370
Temp. de I'éprouv. en°C | M, ML 24 24 24 24® - (255) | (147) | (360)
+20 -20 -50
S355 22 22 22 22 _ 355 205 470
M N | long. ® |55 40 - | M, ML (335) | (193) | (450)
’ trans. ®® | 31 20 - | S460 17 17 17 17 460 265 540
alle/tous M, ML ® - 430) | (248) | (530)
long. ® | €3 47 27 ["'s460 460 | 265 | 550
MENL | trans. @@ 40 27 1| NN Y717 1T 1T® | (430) | (248) | (550)
Die Stahlsorte S275 wird in der Schweiz nur vereinzelt verwendet En Suisse, la nuance d’acier S275 est utilisée de cas en cas (pour
(fur Hohlprofile, vgl. Seiten 19/20). les profils creux, voir pages 19-20).
©® Diese Stahlsorte kommt nur fiir Langerzeugnisse (Formstahl und @ Cette nuance d’acier n’entre en ligne de compte que pour les pro-
Stabstahl) in Betracht. duits longs (profilés et barres).
M = thermomechanisch umgeformt, N = normalisierend umge- M = laminage thermomécanique, N = laminage normalisant, L =
formt, L = fur Tieftemperaturen pour basses températures.
Diese Stéhle sind auch in Q- und QL-Qualitét (vergutet) sowie als Ces nuances sont également livrables en qualité Q et QL (affiné)
Typ «HISTAR» (nach ARCELOR-Werksnorm) lieferbar. ainsi qu’en type «HISTAR» (selon norme de fabrication ARCELOR).
@ Die Stahlsorten E295, E335 und E360 sind nur bedingt geeignet fiir @ Les nuances d’acier E295, E335 et E360 ne sont soudables que
Schweisskonstruktionen (vgl. Ziffer 3.2.3.8 der Norm SIA 263). sous certaines réserves (voir chiffre 3.2.3.8 de la norme SIA 263).
Bruchdehnung fiir Querproben siehe EN 10025-2. Allongements transversaux voir EN 10025-2.
@ Mindest-Mittelwerte aus 3 Proben nach EN 10045-1. ® Minima de la moyenne de trois essais selon EN 10045-1.
@ Bei Profilen nach EN 10025-2 mit Nenndicken tiber 100 mm gelten @ Pour les profils selon EN 10025-2 d’épaisseur nominale > 100 mm,
die Werte nur auf Vereinbarung mit dem Walzwerk. ces valeurs ne sont valables que si convenues avec I'aciérie.
Fur Nenndicken < 3 mm siehe Norm EN 10025 mit L, = 80 mm. Pour des épaisseurs < 3 mm voir EN 10025 avec L, =80 mm.
® Long. = parallel zur Walzrichtung; trans. = quer zur Walzrichtung. ® Long. = prélévement paralléle a la direction de laminage; trans. =
Zur Berechnung der Tragwiderstande. Weitere Werte siehe Norm prélévement perpendiculaire a la direction de laminage.
SIA 263 (Ziffer 3.2.2) oder SZS-Bemessungstafeln C4.1. Pour la détermination des résistances. Autres valeurs voir norme
@ Gilt nur auf Vereinbarung mit dem Walzwerk. SIA 263 ou tables de dimensionnement SZS C4.1.
Gilt bis 120 mm Dicke (bzw. 150 mm bei Langerzeugnissen). @ Valable seulement si convenu avec l'aciérie.
Gilt bis 200 mm Dicke. Valable jusqu’a 120 mm d’épaisseur (resp. 150 mm pour produits
longs).
Valable jusqu’a 200 mm d’épaisseur .
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Verwendete Acrobat Distiller 7.0.5 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     Verwenden Sie diese Einstellungen zum Erstellen von Adobe PDF-Dokumenten, die für die Bildschirmanzeige, E-Mail oder das Internet verwendet werden sollen. Erstellte PDF-Dokumente können mit Acrobat und Adobe Reader 5.0 oder höher geöffnet werden.
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.4
     Komprimierung auf Objektebene: Nur Tags
     Seiten automatisch drehen: Zusammen pro Datei
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Ja
Papierformat:
     Breite: 175.606 Höhe: 248.031 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 100 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 150 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Niedrig
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 150 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 225 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Niedrig
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 300 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 450 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 100 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 300 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Nein
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Warnen und weiter
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Gray Gamma 2.2
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Nein
     Transferfunktionen: Anwenden
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Ja
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 1048576 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


